VERBAND

SchweiRanweisung unter Beriicksichtigung von DIN EN ISO 15609-2:

SchweilRanweisung (WPS) / DVS - Bezirkswettbewerb "J

ugend schweil3t"

Bezeichnung der Wettbewerbsaufgabe: DIN EN ISO 9601-1 311 P BW FM1 S s02 PA ss nb |w

SchweiBanweisung:

BzW 311 P BW PA /003

WPQR Nr.:

BzW 311 P BW PA /003

Hersteller:

BAG "Jugend schweil3t"

Art des Tropfenuibergangs: -

Verbindungsart und Nahtart:

Blech-Stumpfnaht

Einzelheiten der Fugenvorbereitung (siehe Skizze):

Nach vorhandenen
Maglichkeiten des
Ausrichters

Art der Vorbereitung und Reinigung:

Bezeichnung des Grundwerkstoffs:  EN 10025 - S235JR

Werksttickdicke (mm): 2,0

AuBRendurchmesser (mi -

Kehlnahtdicke a (mm) -

Schweil3position: waagerecht/wanne (PA)
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Schweizusatzbezeichnung und Fabrikat:

Sondervorschriften fur Trocknung:

Stab EN 12536 — O Il

Schutzgas-/Schweil3pulverbezeichnung: — Schutzgas

— Wurzelschutz

Gasdurchflussmenge:

— Schutzgas

— Wurzelschutz

Wolframelektrodenart/Durchmesser:

Einzelheiten Uber Ausfugen/SchweiRbadsicherung:

Vorwarmtemperatur:

Zwischenlagentemperatur:

Wasserstoffarmglihen:

Haltetemperatur:

Warmenachbehandlung und/oder Aushérten: -

Zeit, Temperatur, Verfahren:

Aufheiz- und Abkiihlungsraten:¥

Name, Datum und Unterschrift

Weitere Informationen:” z. B.: Ausfuihrung einlagig

Pendeln (maximale Raupenbreite): -

Ostzillation: Amplitude, Frequenz, Verweilzeit: -

Einzelheiten fiir das Pulsschweil3en: -

Abstand Flammenkegel/Werkstick: 2-5mm

Einzelheiten fiir das Plasmaschweil3en: -

Brenneranstellwinkel: Stab 30° Brenner 45°

Y Falls erforderlich

Stempel des Herstellers Stempel der Prilfstelle



